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	Str Vasile Lascar No 123 

020495 Bucuresti - Sector 2 

Cod fiscal :  RO 10547553

No Reg. Com. : J/40/3879/1998

Tel / Fax:   **   40 . 021 -  212 48 16

Mobil      : 0765 217 227 

E-mail     : outpack@clicknet.ro


Ref ; discuri diamantate pentru taiere umeda piatra naturala - marmora si granit

Stimate Domnule Director ,

Detin adresa Dvs de pe Internet si am placerea a va informa ca importam si oferim discuri diamantate pentru taiere umeda / uscata a marmorei, granitului, produse de ; 

· DIAMOND PAUBER Italia  taiere umeda diam intre 250 – 1600 mm si ptr flex  cu diam 115 – 230 mm

-          CARBODIAM – Belgia taiere umeda diam intre 300 – 400 mm si ptr flex  cu diam 115 – 230 mm

Discurile diamantate pentru taiere umeda ptr marmora sau ptr granit sunt cu segmente diamantate sudate cu laser, in executia STANDARD sau SILENT + LONG LIFE sau FAST CUT + SMALL SLOTS sau LARGE SLOTS  cu diametrul gaurii dint = 60/50 mm 

1- discul metalic  poate fi STANDARD = NORMAL  sau se poate oferii  la cerere si executia SILENT ( sandwich ) cu un nivel de zgomot redus dar exista diferente semnificative de prêt intre executia NORMAL si SILENT

2 - LONG LIFE - discul fiind executat cu segmente diamantate pentru a obtine o buna viteza de taiere si o durata mai mare de intrebuintare sau executia FAST CUT in care discul este executat pentru a obtine o viteza foarte mare de taiere, dar cu o durata mai mica de intrebuintare. 

3 - In ceea ce priveste designul discului se disting 2 variante constructive S sau L respectiv ;

S = SMALL SLOT – mai multe segmente diamantate cu o distanta mai mica intre ele pentru a obtine o mai buna finisare a  taieturii de jos / sus - utilizate la taierea de ex a blaturilor de bucatarie, glafurilor etc 

L = LARGE SLOT –  mai putine segmente diamantate cu o distanta mai mare intre - utilizate cind nu este asa importanta calitatea taieturii de jos ex pardosea de granit
Discurile in executia LARGE SLOTS si /sau SILENT se pot importa la cerere , termenul de livrare fiind cca 3-4 saptamini de la comanda.

Fiabilitatea indicata de producator/taiere a 3500 – 4000 ml functie de materialul taiat si cu respectarea parametrilor de lucru recomandati , de ex la disc cu diam. ext de 400 mm se recomanda ptr ;

Marmora ; Viteza periferica 30 – 50 m/s = 1400 – 2200 rpm , Avans 1 – 4 mt/min Adincimea de taiere 3 – 15 mm ( rareori mai mare depinzind de structura materialului )
Granit ;  ; Viteza periferica 25 – 40 m/s = 1200 –1900 rpm , Avans 1 – 3 mt/min Adincimea de taiere 2 - 10 mm ( rareori mai mare depinzind de structura materialului )

	
	MARMORA
	GRANIT

	DURITATE 
	TIP
	Disc  m/s
	% QUARZ
	CLASS
	Disc  m/s

	SOFT
	White veined
	50 – 60
	0 - 15
	1 - 2
	45 – 50

	MEDIUM
	Trani botticino
	40 – 50
	15 - 24
	2 - 3
	30 – 40

	HARD
	Colored veined  
	30 – 40
	24 - 34
	4 - 5
	25 - 35


In stoc detinem discuri ptr marmora si ptr granit in executia NORMAL + SMALL SLOTS + LONG LIFE  sau  FAST CUT cu diam ext intre  300 / 400 / 450 mm cu diam int  60 / 50 mm iar  ptr flex  cu diam ext 115 – 230 mm coroana continua sau cu segmente,  la cerere putem importa si discuri cu diametre peste 400 si / sau numai segmente diamantate ptr brazare de catre utilizator .

Pentru a va edifica asupra calitatii va putem pune la dispozitie pentru probe un disc din cele aflate in stoc , cu plata la finalizarea probelor, dar nu mai tirziu de 30 zile de la livrare – 

Preturile sunt in EUR si  NU includ TVA-ul , se inteleg  Franco destinatie cu posta rapida PRIORIPOST. 

Platile in LEI la cursul BNR intre EUR/RON prin fila cec sau bilet la ordin cu plata in max 30 zile de la data livrarii 

Livrarile sunt insotite de factura fiscala , certificat de calitate

Ramin in asteptarea comunicarilor Dvs si va multumesc pentru raspuns prompt

Cu stima
OUTPACK srl
str Vasile Lascar 123 , 020495 Bucuresti - Romania
Tel / Fax 0040- 21 - 212 48 16 , Mobil  0765 217 227 , Email ;outpack@clicknet.ro
Dan Irimescu  

Banca Romana pentru Dezvoltare -  Sucursala Calderon

Cont No – RO97BRDE410 SV21924724100 - RON

A ) CARBODIAM Belgia - MARMORA

executia  NORMAL +  SMALL  SLOTS + LONG LIFE– segmente de 7,0 mm - 

	Diam ext
	Nr seg
	Dim. Seg
	EUR/buc

	Executia
	
	
	NORMAL

	300 mm
	21
	40x3,2x7,0
	90.00

	350 mm
	25
	40x3,2x7,0
	100.00

	400 mm
	28
	40x3,2x7,0
	120.00


B ) CARBODIAM Belgia - GRANIT

executia NORMAL +  SMALL SLOTS +  LONG LIFE  – segmente de 15 mm - 

	Diam ext
	Nr seg
	Dim. seg
	EUR/buc

	Executia
	
	
	NORMAL

	300 mm
	21
	40x2,8x15,0
	110,00

	350 mm
	24
	40x3,0x15,0
	130,00

	400 mm
	28
	40x3,2x15,0
	160,00

	450 mm
	32
	40x3,6x15,0
	200,00

	500 mm
	36
	40x3,6x15,0
	225,00


C ) PAUBER DIAMOND Italia  -  MARMORA
executia NORMAL / SILENT  + SMALL  SLOTS + LONG LIFE   – segmente de 7,0 mm

	Diam ext
	Nr seg
	Dim. Seg
	EUR/buc
	
	EUR/buc

	Executia
	
	
	NORMAL
	
	SILENT

	250 mm
	17
	40x2,8x7,0
	85,00
	
	102,00

	300 mm
	21
	40x2,8x7,0
	95,00
	
	122,00

	350 mm
	25
	40x3,2x7,0
	105,00
	
	142,00

	400 mm
	28
	40x3,6x7,0
	130,00
	
	172,00

	450 mm
	32
	40x4,0x7,0
	175,00
	
	228,00

	500 mm
	36
	40x3,9x7,0
	190,00
	
	258,00


D ) PAUBER DIAMOND Italia  - GRANIT 
executia  NORMAL / SILENT  + SMALL SLOTS sau LARGE SLOTS + LONG LIFE / FAST CUT– segmente de 10,0 mm

	Diam ext
	Dim. Seg
	Nr seg
	EUR/buc
	EUR/buc
	Nr seg
	EUR/buc
	EUR/buc

	Executia
	
	SMALL SLOTS
	NORMAL
	SILENT
	LARGE SLOTS 
	NORMAL
	SILENT

	250 mm
	40x2,8x10,0
	17
	95,00
	118,00
	15
	85,00
	112,00

	300 mm
	40x2,8x10,0
	21
	105.00
	138,00
	18
	95,00
	125,00

	350 mm
	40x3,0x10,0
	25
	125.00
	168,00
	21
	115,00
	148,00

	400 mm
	40x3,2x10,0
	28
	150.00
	205,00
	24
	140,00
	188,00

	450 mm
	40x3,6x10,0
	32
	195,00
	268,00
	26
	180,00
	239,00

	500 mm
	40x3,6x10,0
	36
	215,00
	289,00
	30
	200,00
	260,00


E )  DISCURI DIAMANTATE ptr TAIERE USCATA  = FLEX  - d.int 22,2 mm 

	GRANIT

Cor. continua
	Diam
	EUR/buc
	GRANIT

Segmente
	Diam
	EUR/buc
	MARMORA

 Segmente
	Diam 
	EUR/buc

	
	
	
	
	
	
	
	100
	36,00
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	115
	20,00
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	115
	22,00
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	115
	41,00

	
	125
	22,00
	
	125
	25,00
	
	125
	43,00

	
	150
	30,00
	
	150
	35,00
	
	150
	48,00

	
	180
	35,00
	
	180
	40,00
	
	180
	55,00

	
	180+Fl
	43,00
	
	-
	-
	
	-
	-

	
	200
	40,00
	
	200
	45,00
	
	200
	59,00

	
	230
	45,00
	
	230
	55,00
	
	230
	66,00

	
	230+Fl
	50,00
	
	
	
	
	-
	-


Preturile valabile ptr livrari 2009 si sunt exprimate in EUR si  NU includ TVA-ul ,

Preturile se inteleg  Franco destinatie -  livrarea prin posta rapida PRIORIPOST . 
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UTENSILI DIAMANTATI
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Sculele diamantate sunt ideale pentru găurirea sau tăierea curata cu timpi si costuri reduse a oricăror tipuri de materiale de construcţie sau piatra naturala . Aceste scule au in principal 2 parţi ; lama diamantata si port-scula metalica unite intre ele prin segmenti .

1. Lama diamantata este executatata dintr-un amestec de pudra metalica si granule de diamant presate la rece in diverse forme si apoi sinterizate ( încălzite si presate ) , rezultatul fiind un aliaj ( amestec granule diamantate si liant ) cu diverse caracteristici mecanice. Exista diverse lame diamantate ; cu segmente , cu coroana continua sau turbo 

- lamele moi din bronz sunt recomandate pentru utilizarea pe maşini cu putere redusa la tăierea de marmora dura  care necesita o taiere / finisaj de calitate 

- lamele medii – dure din cobalt sunt recomandate pentru utilizarea pe maşini puternice la tăierea de marmora cu duritate medie 
- lamele dure din cobalt-carbid  sunt recomandate pentru pietrele naturale abrazive

Se disting următoarele doua execuţii ale lamelor diamantate - la care diferă atit liantul cit si granulele / pulberea de diamant.  

a - LONG LIFE - segmentele diamantate = granulele diamantate si liantul  = sunt executate pentru a obţine o durata mai mare de intrebuintare folosite fiind la o buna viteza de taiere sau 

b - FAST CUT - segmentele diamantate = granulele diamantate si liantul  = sunt executate pentru a obţine o viteza foarte mare de taiere, dar cu o durata mai mica de intrebuintare 

2. Port scula metalica = discul metalic  - este executat din otel aliat cu conţinut de carbon redus daca este destinata sculelor sudate cu laser si poate fi NORMAL sau  SILENT = sandwich pentru un nivel de zgomot redus  
3. Segmentii de ataşare – situaţi intre port scula metalica si lama diamantata - se obţin prin diverse tehnologii 

Brazare ; un aliaj de argint face legătura intre pârtile componente fara a mai fi necesara sudura – aceasta metoda este utilizata exclusiv pentru sculele care executa tăieri răcite cu apa – taierea uscata este total nerecomandata pentru sculele cu  segmenti de ataşare mici cu o grosime mai mica de 4 mm.

Sudare cu laser : pârtile sunt unite printr-o sudura executata cu laserul  - aceasta permite o utilizare sigura a segmentilor la taierea uscata 

Sinterizare : aliajul = amestec granule diamantate si liant  este presat la rece direct pe port-scula  - prin sinterizări succesive se pot obţine discuri cu coroana continua sau segmentata si diferite calitati ale lamei diamantate ; smooth sau turbo 

După executarea unirii se formateaza lama diamantata in sensul direcţiei de taiere si apoi discul este verificat la planeitate si detensionat pentru a se asigura o rotaţie perfect rectilinie fara vibraţii la vitezele mari de taiere.

In ceea ce priveşte designul discului se disting 2 variante constructive S sau L respectiv ;

S = SMALL SLOT – mai multe segmente diamantate cu o distanta mai mica intre ele pentru a obţine o mai buna finisare a  tăieturii de jos/sus - utilizate la taierea de ex a blaturilor de bucătărie, glafurilor etc 

L = LARGE SLOT –  mai puţine segmente diamantate cu o distanta mai mare intre - utilizate cind nu este aşa importanta calitatea tăieturii de jos ex pardosea de granit

Alegerea sculelor se face tinind cont de ;

1. Felul prelucrarii ; taiere sau gaurire 

2. Tipul masinii pe care se lucreaza

3. Felul materialului ce trebuie prelucrat 

4. Diametrul si alezajul sculelor de lucru 

Tipuri de disc 
SEGMENTED ; - ptr o durata mare de intrebuintare pe materiale dure si pentru o buna calitate a taierii 

CONTINUOUS TURBO RIM – - este un compromis intre durata de intrebuintare a sculei si calitatea taierii

CONTINUOUS RIM – pentru taierea materialelor fragile / critice ca de ex dale de ceramica

Este recomandat in mod imperativ sa se utilizeze sculele diamantate numai pentru materialele pentru care au fost produse de catre fabricant –  utilizind in mod eronat un disc specific unui material pentru taierea altor materiale veti cauza ; deterioararea segmentelor, veti avea o taiere foarte inceata si ineficienta si o extrem de rapida uzura a discului sau chiar nu veti reusii sa efectuati taierea materialului.

Racirea sculelor 
Este recomandabil ca jetul de apa sa fie directionat pe disc la locul de contact intre disc si materialul de taiat si debitul sa fie intre 10 – 15 ltr/min 

Viteza de taiere 

-- pentru materialele foarte dure viteza de taiere se va situa intre 25 to 30 m/sec.
-- pentru materialele mai putin dure dar compacte viteza se va situa intre 30 to 40 m/sec.
-- pentru materialele foarte abrazive si relativ putin dure viteza se va situa intre 40-50 m/sec.

In general viteza de rotatie se micsoreaza cu cit cresc duritatea si compactitatea materialelor de taiat 

Vitezele periferice sunt in functie de materialele de taiat , materiale care se pot grupa dupa cum urmeaza  :
A. Granit cu mult quatz  
B. Granit cu putin quartz 
C. Marmora  
D. Calcar  
E. Gresie 

	Viteza periferica 
	Materialul

	
	Granit cu mult  quartz 
	Granit cu putin quartz
	Marmora
	Calcar 
	Gresie

	
	
	
	
	
	

	
	A
	B
	C
	D
	E

	E=m/sec.
	25 - 30
	32 - 40
	40 - 50
	50 - 60
	55 – 65


Viteza periferica recomandata in metri pe secunda Vp = viteza periferica in metrii pe secunda se calculeaza dupa formula
Vp = 0.052 x D x n  la care D = diametrul discului in metrii , n = turatia axului in  rpm ,  n = 19.23 x Vp x 1/D
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	MARMORA
	GRANIT

	DURITATE 
	TIP
	Disc  m/s
	% QUARZ
	TIP -CLASA
	Disc  m/s

	SOFT
	White veined
	50 – 60
	0 - 15
	1 - 2
	45 – 50

	MEDIUM
	Trani botticino
	40 – 50
	15 - 24
	2 - 3
	30 – 40

	HARD
	Colored veined  
	30 – 40
	24 - 34
	4 - 5
	25 – 35

	ADINCIMEA DE TAIERE
	
	3 – 20 mm
	
	
	2- 20 mm

	AVANS 
	
	1 – 4 mt / min
	
	
	1–3 mt/min


Viteza periferica a discului  si  viteza de rotatie  
Tabelul serveste la determinarea vitezei de rotatie ( in rpm ) corespunzatoare vitezei periferice (in m/sec)  impusa de materialul de taiat , functie de diametrul al discului utilizat . 

Calculul este bazat pe formula RPM=PS x 60 / pD, la care PS = viteza periferica a discului in m/secunda si D = diametrul discului .

	Viteza periferica 
	Diametrul discului  (mm)   /   Viteza de rotatie rpm

	
	250 
	300 
	350 
	400 
	450 
	500 
	600 
	750 
	800 
	900 
	1000 
	1200 

	25 m/s 
	1.950 
	1.600 
	1.400 
	1.200 
	1.100 
	960 
	800 
	640 
	600 
	540 
	480 
	400 

	30 m/s 
	2.300 
	1.950 
	1.650 
	1.450 
	1.300 
	1.150 
	960 
	770 
	720 
	640 
	580 
	480 

	35 m/s 
	2.700 
	2.250 
	1.950 
	1.700 
	1.500 
	1.350 
	1.150 
	900 
	840 
	750 
	670 
	560 

	40 m/s 
	3.100 
	2.550 
	2.200 
	1.950 
	1.700 
	1.550 
	1.300 
	10050 
	960 
	850 
	770 
	640 

	45 m/s 
	3.450 
	2.900 
	2.500 
	2.150 
	1.950 
	1.750 
	1.450 
	1.150 
	1.100 
	960 
	860 
	720 

	50 m/s 
	3.850 
	3.200 
	2.750 
	2.400 
	2.150 
	1.950 
	1.600 
	1300 
	1.200 
	1.100 
	960 
	800 

	62 m/s 
	4.850 
	4.050 
	3.450 
	3.050 
	2.700 
	2.450 
	2.050 
	1.650 
	1.550 
	1.350 
	1.250 
	1.055 

	80 m/s 
	6.150 
	5.100 
	4.400 
	3.850 
	3.400 
	3.100 
	2.550 
	2.050 
	1.950 
	1.700 
	1.530 
	1.280 

	100 m/s 
	7.650 
	6.400 
	5.500 
	4 .800 
	4.250 
	3.850 
	3.200 
	2.550 
	2.400 
	2.150 
	1.950 
	1.600 


Discurile ptr MARMORA - pot taia majoritatea tipurilor de marmura si pietre calcaroase, a caror cristaline sunt albe sau sure (Carrare, Thassos, Pighes,...), bej (Botticino, Perlato, Crema Marfil,..), onixul calcaros, travertinul, si unele tipuri de marmura rosie sau de alte culori. Atentie asupra marmurei verzi care de fapt reprezinta serpentin C21H20N2O3, Mg2Si2O5(OH)4, si unele marmure bej foarte dure ca de exemplu Comblanchien (Franta).
Numarul de rotatii maxime al discului : 
Pentru pietrele calcaroase, se recomanda urmatoarele viteze periferice: 
- marmura dura (Carrare, Arabescato,...) 40-50m/sec, fie 2200-2700 rotatii/min pentru discul cu diam. 350mm si 1450-1900 rotatii/min pentru discul de 500mm;
- marmura semi-dura (Perlato, Botticino): 45-50 m/sec, fie 2450-2700 rotatii/min pentru discul cu diam. 350mm si 1700-1900 rotatii/min pentru discul de 500mm;
-marmura moale: 50-60m/sec, fie 2700-3300 rotatii/min pentru discul de 350mm si 1900-2300 rotatii/min pentru discul de 500mm.

O viteza periferica in jurul la 50m/sec este prin urmare cea mai polivalenta, adica aprox. 2500-2800 rotatii/min pentru discul de 350mm si 1800-2000 rotatii/min pentru discul de 500mm.

Avansul de taiere a acestor materiale ( in cm 2 / min ): depinde de puterea masinii, de duritatea marmorei si de calitatea de taiere dorita / asteptata. Pentru o calitate de taiere buna, se debiteaza de obicei intre 500-750cm2/min, fie 3.0-4.5 m2/ h(ora). Se poate merge mult mai repede (2x), dar in detrimentul  calitatii de taiere si randamentului. 
Discurile ptr GRANIT – sunt destinate utilizarii pe masinile de taiat cu viteza periferica si putere mijlocie – cu ele se obtine o foarte buna durata de intrebuintare a tuturor tipurilor de granit universal, mai ales din clasele 1 si 2 cu respectarea conditiilor din tabelul de mai jos ;  

	                       Granit ; avansul = mt/min,  adincimea de taiere = cm , viteza de rotatie = mt/min 

	Clasa 4 -5 = DUR   quartz =  % 24-34          1,5 / 1,6 mt   4 cm   (more pass)                    32 mt / min

	Clasa 2-3 = MEDIU quartz=  % 15-24          1,8 / 2   mt    3 cm   (one pass only )             36 mt / min

	Clasa 1-2 = MOALE quartz=  % 0-15           2 / 2,2   mt    4 cm   (one pass only )             40 mt / min 


Fiabilitatea indicata de producator este taierea a cca 3500 – 4000 ml functie de materialul taiat si cu respectarea stricta a parametrilor de lucru recomandati .

Daca aveti de taiat calitati diferite de material = piatra naturala si NU aveti stricta nevoie de o anumita ordine de taiere, va recomandam sa incepeti cu materialele dure. Daca Dvs veti taia mai intii materialele abrazive cind veti incepe sa taiati materialele dure va trebui sa fiti rabdatori pentruca la inceputul operatiunii de taiere diamantele trebuie sa se „ reformateze „

De ex Granit ;

Multicolor Rose este un material DUR – aceasta inseamna ca taiand acest material diamantele din segmenti se vor uza primele

Blue pearl (Labrador) este un material ABRAZIV – aceasta inseamna ca taind acest material primul diamantele din segmenti sunt mult mai expuse deoarece actiunea abraziva a uzat mai intii materialul liant 

Baltic brown - este un material MEDIU – nu sunt recomandari particulare 

Traducere «  use safety peripheral speed «  
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	Discuri pentru granit

Parametrii de utilizare 
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Parametrii de utilizare a discurilor pentru granit
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 Masini cu pod de atelier

In general masinile cu pod de atelier taie dale de granit cu grosimea de 2 – 3 cm ( utilizindu-se discuri cu diametre de 350  sau 400 mm ) cu o viteza de rotatie reglabila intre 30 – 60 mt / sec. Taierea se face intr-o singura trecere cu o viteza a avansului care variaza intre 0,5 si 1,5 mt / min in functie de tipul de granit.

Operatorul determina viteza de avans pentru a obtine cel mai bun compromis intre viteza de taiere si calitatea taieturii - calitatea taieturii trebuie sa fie impecabila, fara rizuri.  

Pe aceste masini cu putere mare se pot taia si materiale mult mai groase cu discuri de diametre intre 625 si 850 mm precum si blocuri cu discuri de 1000 pina la 3000 mm , taierea facindu-se in mai multe treceri cu viteze de avans cuprinse intre 2,5 si 3,0 mt / min 
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   Masini de masa 

Masinile de masa sunt utilizate in general pe santier si au viteze cuprinse intre 45 si 58 mt / sec pentru discuri de diametru 350 mm sau max 600 – 650 mm. Avansul este manual si taierea se face intr-o singura trecere. Pentru aceste tipuri de masini deoarece nu este posibil sa se modifice viteza de rotatie ( rpm ) si sa se controleze vteza de avans se vor utiliza discuri specifice masinilor de masa. Discul pentru granit cod TMC este special construit pentru aceste tipuri de masini.

Masini hibrid 

Exisa si masini hibrid , in general acestea sun desinate lucrului cu discuri cu diametre mai mici de 850 mm destinate taierii atit a granitului cit si a pietrelor calcaroase . Viteza de rotatie a acestor masini se situeaza in general intre 35 si 40 mt / sec. Discurile de granit standard au pe aceste masini un comportament prea dur si este necesar adaptarea specificatiilor discului la aceste masini.

	Granit
	Viteza
periferica (mt / sec)
	Adincimea de taiere / trecere (mm)
	Viteza
avansului 
(mt / min)

	Granit foarte dur
(clasa 5)
	23 – 25
	4 – 6
	2.5 – 3.0

	Granit dur
(clasa 4)
	23 - 27
	5 – 7
	2.5 – 3.0

	Granit semi-dur
(clasa 3)
	25 – 30
	7 – 10
	2.5 – 3.0

	Granit  moale
(clasa 2)
	28 – 32
	10 – 15
	2.5 – 3.0

	Granit foarte moale

 (clasa 1)
	30 – 35
	15 - 20
	2.5 – 3.0








