? E ‘P\ MARCARE IN ADANCIME PRIN MICROPERCUTII

f\ 6 Aceasta masina graveaza prin impulsuri electropneumatice sau prin
\ raierea pieselor din metal sau material plastic dur, unicate sau serii mari.
\>$ Gravura se executa fara indepartarea de aschii.

Se formeaza o canelura continua cu un fund rotunjit, deci fara a crea o deschidere fractura
pe piese. Pentru fiecare rand sau bloc de caractere, putem defini inaltimea si
latimea de caractere in functie de spatiul disponibil - incrementul posibil

spatierea - data - ora ...

CARACTERISTICI

[ 3 curse de marcare in mm : 30 x 65 100 x 100 100 x 200

(1 3 configuratii : masini de banc, capete de integrare, capete portabile

(1 Unitati de comanda : cu display luminos : 8 linii, 40 caractere, 1 tastatura
fara display : gestiunea printr-o sursa exterioara [

Soft sub Windows ® 98, NT, XP

U Conexiuni standard sau industriale

{1 Unitatea de comanda poate primi 3 cartele : 8 intrari — 8 iegiri

1) 220 volti monofazat

U Presiunea maxima : 8 bar

1 VITEZA DE MARCAJ
10 caractere de 3 mm in 2,5 sec.

[l Inaltimea caracterelor : 0,7 la 99 mm
[ Sistem de marcaj circular | B
0 Crearea de logo sub softul HPGL :
0 legiri RS 232 si 485/422 BRI
1) Interfata paralela B
[l Interfata de sincronizare 24 V

1 Optiune : capota de insonorizare

[ La cerere :
- Numeroase optiuni
- Integrarea unitatilor de marcare studiata prin
serviciul nostru CERCETARE S| DEZVOLTARE

Ne rezervam dreptul de a aduce imbunatatiri si modificari acestui material. Aceasta pagina nu are caracter contractual



